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一、外部功能说明  
 

 
 

上盖 1 

 机台外壳 2 
 

 测头固定架 3 
 

     测臂 4 
 

 测针 5 

  量圆支撑点 6 
 

三点气浮式底座 7 
 

转轮固定锁 10 
 

气源开关 11  
 

驱动上下的手轮 8 
 

微调开关钮 9 
 

控制面板 12  
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二、开机  

    1. 机台开机按(ON/OFF)键后，屏幕会出现如下图: 
 

 

 

 

 

 

 

 

      2. 进入量测模式后，转动手轮直到屏幕出现两个上下箭号。如下图: 

 

 

 

 

 

 

 

 

      3. 转动手轮通过补偿点后，屏幕会出现如下图: 

 

 

 

 

 

 

 

         此时机台已经进入量测模式了。 
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三、量测  

（1）屏幕功能键  

自动功能  
 

 
 

主要显示  

 
 

F1-F4 可用之功能键 
 

F1-F4 功能键 
•输出读值。  
‚单位切换。  
ƒ取消功能或量测值。  
„电源开关。  

（假如 switch 3 设定成 OFF） 
16 分钟没用，机台便进入省电模式。 

（2）符号的定义  
 

 
没校正测头，单向量测。  归零点设定。  
 
要校正测头，双向量测。  默认值功能键。  
 
连续显示模式。  自动数值输出。  
 

（直径）两碰点之距离。  确定 ENTER 输入键。  
 
 
最后两数值之差。  数字上加。  
 
 
双碰点。  数字下减。  
 
 
单碰点。  位数切换。  
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（3）单向量测不经过校正规之校正测头。  

1. 开机按          出现 SET 1，第一次归零。  

2. 再归零按 F2 ¯。  

    （4）双向量测  

1. 开机按            出现 SET 1。  

2. 按 F2 ㄈ出现ㄈ 6.3500mm。  

3. 将测针放入 6.3500mm 校正规中，上下各碰二次

后，出现 SET 2，即为双向量测（参考符号之定

义）。  

 

ON 
OFF 

ON 
OFF 
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（5）量测圆孔  

 
 

在 SET 2 模式下。 

 
 
 
 
 
 

在基准面上归零。 

 
 
 
 
 
将测头放入孔内，

偏移中心点少许。 

 
 
 
将手轮向下施压，停

留一秒，出现左 
列画面。 

 

 

 

 
移动工件通过最低点，会听见 Beep 一声。  
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经过最极点。 

 
 
 
 

        往 复

多次可以增加准确

性。 

 
 
            

将手轮松开 

 
 
 
 
向上量测，重复以

上步骤。 

。 

 

 

松开手轮，按 F3 

  即可得直径。 ψ 
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（6）气源调节 : 

        当气源开关启动时，内建的空气帮浦会自动启动  

打气，气源经由底座的空气轴承输出时会将机台上浮

几个 um。平台的平面度会影响机台移动的顺畅度，

同时也可以调整气源数出量的大小，如下图。  

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（7）量测垂直度  

将杠杆表或电子测头，固定于测臂上，即可量

测垂直度。  

 

 

 

 

 

 

 

 



 -9- 

     （8）参数设定 :  

       两个按键同时按下，进入参数测定画面 :  

 

 

 

 

       F1 调整 Beep 声音大小  

 

 

 

 

       F2 设定启动自动关机  

 

 

 

 

       F3 调整分辨率， 0.01/0.001/0.0001mm 

 

 

 

 

       F4 退出参数设定并回到开机画面。  
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四、错误讯息  

（1）Error 1，Error 2，Error 3，Error 4 显示时，须清洁光学

尺。  

（2）Error 4 可能起因于位移速度过快。  

（3）Error 6， 8 显示电子系统有问题。  

（4）Error 7 测头撞击太大力。  

 

五、使用注意事项  

1. 不稳定的电压会造成电源变压器的损坏，使用时请加

装稳压器。  

2. 过高或过低的变压器会造成机台电源系统损坏，建议

使用原厂的变压器。如果使用非原厂变压器而造成机

台电源系统故障损坏，机台将无法得到保固。  

3. 机台控制器面板为损耗品，为了延长按键片的使用寿

命，请在按键片上加上保护胶片。  

4. 机台摆放的花岗岩平台应保持干燥，以防止机台底部

生锈损伤。  

5. 花岗岩平台清洁时，应使用花岗岩专用的清洁液 (不含

水分 )。禁止使用清洁腊、油膏及含水分类的清洁液，

以防止平台精度受影响。  

6. 机台使用之环境 :温度 20℃±1℃，湿度低于 60%。如果

于加工现场使用时，应经常保持清洁及保养，以保持

机台功能正常。  

7. 电池使用时，不可一直充电。例如将电源线一直连接

在充电电池上，这会使电池的寿命减少。  

 

 


